C. Tandempumpe Typen 67, 167

Hinweis fur den Typ 129, 140 beachten.

Entlufterkappe (35¢) und VerschluRdeckel (35d) abnehmen, aufsetzen (Ziffer 1 und 43).
Selbstsichernde Mutter (35€e) ab-, aufschrauben, erneuern (Ziffer 2 und 43).

Kunststoffhiilse (35f), Feder (35g) und
Filterpaket (35h)

abnehmen, einsetzen (Ziffer 2 und 43).

Flussigkeitsbehalter (35) zerlegen, zusammenbauen. Behdlter ab-,

anschrauben, 8 Nm. O-Ring (2g) erneuern
(ziffer 3 und 42).

4 Schrauben M8 (4b) ab-, anschrauben, 25 Nm.
Pumpengehéduse (2) abziehen, aufstecken (Ziffer 4
und 39)

O-Ring (4h) in Lagerflansch prufen, gegebenenfalls erneuern (Ziffer 5 und 38).
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Druckplatte (8) abnehmen, aufstecken,

O-Ring (8a) und Formkeil (8b) prufen,
gegebenenfalls erneuern (Ziffer 5 und 38).

Kurvenring (6) und Zylinderstifte (6a) abziehen, aufsetzen, prifen, Einbaulage beachten
(ziffer 6 und 37).

Sicherungsring (11a) aus-, einbauen, erneuern (Ziffer 7 und 34).
Laufer (7) samt Fliigeln (7a) abnehmen, aufsetzen, prifen, gegebenenfalls
instandsetzen.

Einbaulage beachten (Ziffer 7 und 33).

Antriebswelle (11) aus Lagerflansch herausziehen, einsetzen, auf

Verschleil3 prifen, gegebenenfalls erneuern (Ziffer
8-10 und 30-32, Ausfiihrung beachten).

8 Schrauben M6 (4c) aus-, eindrehen, 10 Nm.
Lagerflanschdeckel (4a) abnehmen, aufsetzen.

Radialdichtring (4d) priifen, gegebenenfalls
erneuern (Ziffer 10 und 32).

Lagerhiilse (5f) und Lagerschale (59) aus-, einbauen, prufen, O-Ring (5a) erneuern
(ziffer 11 und 29).

Kolben (5c) und Kolbenfedern (5d) aus-, einbauen, auf Verschlei? und Beschadigung
prufen.

Hinweis beachten (Ziffer 12 und 27).

Distanzscheibe (5h) entnehmen, einsetzen (Ziffer 13 und 26).

Kolbenaufnahmering (5) aus Lagerflanschgeh&use (4) ausbauen,

einpressen (Ziffer 14). Herstellerbezogene (Ziffer
25) beachten. O-Ringe (5b) erneuern.

O-Ring (4f) und Formkeil (49) im Lagerflanschgeh&use (4) erneuern
(ziffer 16 und 24).

Radialdichtring (4e) prufen, gegebenenfalls erneuern (Ziffer 17 und 23).

Mengenregelventil (2c) zerlegen, zusammenbauen, prifen,

gegebenenfalls Tandempumpe erneuern (Ziffer 18,
19 und 21, 22).

AN\

Beim Ausbau des Sicherungsringes darauf achten,
daf die Gehausebohrung nicht beschadigt wird.

Die geschliffenen Flachen des Mengenregelventils
(2c) und die Bohrung im Pumpengehause auf
Verschleild und Beschadigung tberprifen. Sind an
den Gleitflachen Riefen festzustellen, muR3 die
Tandempumpe erneuert werden.

Nach Einbau der Tandempumpe Systeme befullen bzw. entliiften
(46-0715) bzw. auf Funktion und Dichtheit priifen.
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Hinweis

Bei der Instandsetzung der Tandempumpe muf3 der
Reparatursatz des jeweiligen Herstellers verwendet
werden.

Bei allen Arbeiten an der Tandempumpe ist auf
peinlichste Sauberkeit zu achten. Die Arbeiten
sollten mdéglichst auf einer Kunststoffunterlage
ausgefihrt werden; Ledertiicher eignen sich
besonders gut.

Bei der Uberpriifung von Lenkungsteilen ist ein
strenger Mal3stab anzulegen.

Sonderwerkzeuge
. X e
000 589 33 33 00 116 588 05 34 00

000305262846 \ 46 /

Zerlegen

Hinweis Typ 129.066/067, 140.04/050/051

Bei oben genannten Typen ist der Olvorratsbehélter
(35) auf einem Trager (1a) befestigt, der mit der
Tandempumpe (1) verschraubt ist.

Schlauchschelle 16sen, Schlauch (Pfeil) abziehen
und zur Seite legen. Schrauben (46) abschrauben
und Tandempumpe (1) vom Trager (1a) abnehmen.
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Schrauben (Pfeil, 4 Stlick) abschrauben.
VerschluRdeckel (2k) abnehmen, O-Ring (2g)
prufen gegebenenfalls wechseln.

Die Arbeitsschritte Ziffer 1-3 entfallen.

Hinweis Typ 129.076, 140.056/057

Die Tandempumpe (1) fir den Motor 120 erhélt zu
dem Olbehalter (35) auf dem Pumpengeh&use
einen Ausgleichsbehélter, der zwischen dem
Kuhlmittelthermostat und dem Saugrohr angeordnet
ist.

Am VerschluRdeckel des Ausgleichsbehélters (36)
befindet sich ein OI_meI’Sstab (36a) mit Min- und Max-
Markierung fur die Olstandskontrolle.
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Die vier Schrauben (35a) aus dem Olbehalter (35)
herausdrehen und Behalter abnehmen.

O-Ring (29) prifen gegebenenfalls erneuern.

Die Arbeitsschritte Ziffer 1-3 entfallen.

35a

1 Entlufterkappe (35c) herunterdrehen,
VerschluRdeckel (35d) abnehmen.
2 Selbstsichernde Mutter (35e) von der 35¢c
Stiftschraube (35i) herunterdrehen.
Kunststoffhilse (35f), Feder (35g) und Filterpaket -~ e
(35h) abnehmen. 35§
) 35d
3 Schrauben (35a, 4 Stiick) im Olvoratsbehélter '
herausdrehen. 35g \
Olvorratsbehélter (35) abnehmen und O-Ring (29) i \
prufen, gegebenenfalls erneuern. \ 5
35i—% -—35
\ N
s \
\ \
N [ 0,9 A
E ) o‘ gooo S 35h
N
] N
35a \
7
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4  Schrauben (4b) im Lagerflansch (4)
herausdrehen und Pumpengehause (2) abnehmen.

5 O-Ring (4h) im Lagerflansch (4) abnehmen,
prufen, gegebenenfalls erneuern.

Druckplatte (8) abnehmen.

Dichtring (8a) und Formkeil (8b) priifen,
gegebenenfalls erneuern.

6 Kurvenring (6) und Zylinderstifte (6a)
abnehmen. Geschliffene Flache der Druckplatte
sowie Gleitflache der Fligel am Kurvenring auf
Riefen und Verschleif? prifen.

An der Gleitflache des Kurvenringes dirfen keine
fuhlbaren Riefen vorhanden sein.
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7  Sicherungsring (11a) von der Antriebswelle (11)
abnehmen. Sicherungsring erneuern. Laufer (7) mit
einem Kunststoffhammer von der Antriebswelle (11)
I6sen und samt den Fliigeln (7a, 10 Stiick)
abnehmen.

Die Flugel (7a) in den Nuten des Laufers (7) prifen;
sie missen im Laufer leicht gleiten. Gleitflache

der Fliigel am Kurvenring auf Abnitzung prifen.
Falls notwendig, Lenkhelfpumpe durch Verwendung
des Reparatursatzes "Pumpeneinsatz"
instandsetzen.

8 Fa. ZF: Antriebswelle (11) aus Lagerflansch (4)
herausziehen.

Fa. Vickers/LUK: Zuvor Pos. 10 durchfiihren und
Antriebswelle mit Lagerflanschdeckel abnehmen.

9 Antriebswelle an den Lagerstellen (Pfeil) auf
Riefen und Verschleil? prifen, gegebenenfalls
erneuern.

10 Schrauben 8 Stiick M6 (4c) herausdrehen und
Lagerflanschdeckel (4a) abnehmen.
Radialdichtring (4d) prifen, gegebenenfalls
erneuern.
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11 O-Ring (5a) erneuern

Fa. ZF: Lagerhiilse (5f) und Lagerschale (5g)
ausbauen, prifen, gegebenenfalls erneuern.

Fa. Vickers/LUK: Sprengring von der Antriebswelle
abmontieren, zuséatzlich eingebaute Scheibe und
Lagerhilse (5f) mit Lagerschale (5g) abnehmen.

12 Kolben (5¢) und Kolbenfedern (5d)
herausziehen. Kolben und Kolbenlaufbahn auf
Verschleild und Beschadigung prifen,
gegebenenfalls erneuern.

Hinweis

Der Kolben muR sich leicht und ohne zu haken im
Gehause verschieben lassen. Ist dies nicht der Fall,
miussen Kolben, Kolbenfedern und
Kolbenaufnahmering (5) gewechselt werden.

13 Distanzscheibe (5h) bei Tandempumpen der
Fa. ZF entnehmen.

14 Lagerflanschgeh&use (4) zwischen zwei
Kanthélzern o. &. klopfen, bis sich
Kolbenaufnahmering (5) entnehmen laRt.
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15 O-Ringe (5b) erneuern.

16 O-Ring (4f) und Formkeil (4g) im Gehause
erneuern.
Radialdichtring (4e) prifen, gegebenenfalls erneuern

Hinweis

Bei Olubertritt vom Servokreis zum Niveaukreis oder
umgekehrt, liegt die Ursache am Radialdichtring
(4e).

17 Radialdichtring (4e) mit Innenauszieher Q:;:Q
000 589 33 33 00 herausziehen. Bronzebuchse im
Gehause (4) auf Beschadigung und Verschleil —=—050
prifen, gegebenenfalls erneuern.
080
fd By
=] |
\ 4
Z) (e %l
o)
PO8-2576~10

18 Mengenregelventil (2c) und Druckfeder (2j) aus
Pumpengehdause (2) herausnehmen.

YN

Beim Ausbau des Sicherungsringes (2a) darauf
achten, daR die Geh&usebohrung nicht beschadigt
wird.
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19 Mengenregelventil (2c) an einem
ungeschliffenen Teil in den Schraubstock
einspannen und Ventilschraube (2e) des
Uberdruckventils herausdrehen.

Dichtkegel (2f) und Dichtkegeldruckfeder (2d)
herausnehmen. 26 2t 2d

A\

Die geschliffenen Flachen des Mengenregelventils
(2c) und die Bohrung im Pumpengehause auf
Verschleild und Beschadigung tberprifen. Sind an
den Gleitflachen Riefen festzustellen, mufd die
Tandempumpe erneuert werden.

20 Beide Dichtkegel (Anschluf? Hochdruck-
Dehnschlauch, Rucklaufrohr) prifen.

Verformte Dichtkegel erneuern. Dazu in die
Dichtkegel ein Gewinde mit M7 bzw. M10 einige
Gewindegange tief einschneiden. Mit einer M7- bzw.
M10-Schraube die Dichtkegel aus dem Gehause
herausziehen.

Neue Dichtkegel im Geh&use ansetzen und durch
Einschrauben des Hochdruck-Dehnschlauches bzw.
des Ricklaufrohres in das Gehause hineindriicken.

Zusammenbauen

Hinweis

Vor dem Zusammenbau alle Teile mit Ol benetzen.
Samtliche O-Ringe erneuern.

Bei einem neuen Mengenregelventil auf den

richtigen Offnungsdruck des Uberdruckventils
achten.

21 Mengenregelventil (2c) an einem
ungeschliffenen Teil in den Schraubstock
einspannen.

Dichtkegeldruckfeder (2d) und Dichtkegel (2f)
einsetzen und Ventilschraube (2e) aufschrauben.
Das Ventil muf3 in der Geh&ausebohrung leicht 2e 2t 2d 2¢

gleiten. w =
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22 Druckfeder (2j) und Mengenregelventil (2c) ins
Pumpengehéuse (2) einsetzen.

23 Radialdichtring (4e) mit einem geeigneten Dorn
(Pfeil) bis zum Anschlag einpressen.

24 O-Ring (4f) und Formkeil (4g) im Lagerflansch
einsetzen.

Copyright DaimlerChrysler AG 07.08.2007 CD-Ausgabe G/06/07 . Dieser WIS-Ausdruck wird nicht vom Anderungsdienst erfasst. Seite 11



25 O-Ring (5b) um Kolbenaufnahmering (5) legen.
Kolbenaufnahmering montieren Fa. ZF:
Kolbenaufnahmering (5) in Lagerflanschgehéuse (2)
eindrticken.

Darauf achten, dal3 der Zentrierstift (5e) genau Uber
die Zentrierbohrung (Pfeil) steht.

Kolbenaufnahmering montieren Fa. Vickers/LUK:
Vor dem Einsetzen Kolbenaufnahmering mit der
Antriebswelle wie folgt vormontieren:

a) Kolbenfeder (5d) und Kolben (5c¢) in
Kolbenaufnahmering einsetzen (siehe Ziffer 27).
b) Lagerschale (5g) einsetzen (siehe Ziffer 28).
c¢) Lagerhilse (5f) einsetzen.

d) Antriebswelle(11) in den Lagerflanschdeckel
einsetzen (siehe Ziffer 30).

e) Antriebswelle in die Lagerhilse/Lagerschale (5g,
5f) einschieben. Sicherungsring montieren.

f) Kolbenaufnahmering mit Antriebswelle in das
Pumpengehéuse einsetzen (siehe Ziffer 31).

26 Fa. ZF: Distanzscheibe (5h) einsetzen.

27 Kolbenfeder (5d) und Kolben (5c) in
Kolbenaufnahmering einsetzen.
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28 Lagerschale (5g) schrag vor zwei Kolben setzen.
Mit Innensechskantschliissel 0. 4. Werkzeug
verbleibende Kolben nacheinander vorsichtig in den
Kolbenaufnahmering driicken, dabei die

Lagerschale mit den Fingern nachdriicken.

O-Ring (5a) montieren.

29 Lagerhulse (5f) in Lagerschale (5g) einsetzen.

A\

Mit beidseitig angefraster Seite nach oben hin
einsetzen.

30 Antriebswelle (11) durch Radialdichtring (4d) im
Lagerflanschdeckel (4a) schieben.

31 Antriebswelle (11) mit Lagerflanschdeckel (4a)
ins Pumpengehéause (2a) einfligen. Dabei Welle
vorsichtig drehen, bis sich der Exzenter (Pfeil) der
Antriebswelle in die Lagerhulse (5f) einschieben
lant.
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32 Lagerflanschdeckel (4a) mit 8 Schrauben M6
(4c) befestigen.
Anziehdrehmoment: 10 Nm.

33 Laufer so auf die Antriebswelle aufschieben,
daf die Fase am Innendurchmesser (Pfeil) zum
Lagerflanschdeckel (4a) zeigt.

34 Neuen Sicherungsring (11a) montieren. Der

Sicherungsring muf richtig in der Nut (Pfeil) der
Antriebswelle sitzen.

Ta

35 Flugel (7a, 10 Stick) in den Laufer (7)
einsetzen.

Fliigel mit den abgerundeten, metallisch glanzenden
Seiten zum Kurvenring in den Laufer einsetzen.
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36 Zylinderstifte (6a) mit gestanztem Ende (Pfeil) in
die Bohrungen des Kurvenringes (6) einsetzen, so
daR sie an beiden Seiten des Kurvenringes
herausstehen.

37 Kurvenring (6) mit Drehrichtungspfeil nach oben
auf dem Lagerflansch (4) einsetzen. Dabei mussen 6a
die Zylinderstifte (6a) Uber die Zentrierbohrungen
(Pfeil) stehen.

38 Dichtung (8a) und Formkeil (8b) in Druckplatte
(8) einsetzen.

Druckplatte (8) mit der geschliffenen Flache zum
Kurvenring aufsetzen.

O-Ring (4h) in dem Lagerflansch (4) einsetzen.

39 Lagerflansch (4) in das Pumpengehéuse (2)
einsetzen und mit 4 Schrauben M8 (4b) befestigen.
Anziehdrehmoment 25 Nm.
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Hinweis Typ 129.066/067, 140.04/050/051

O-Ring (29g) einsetzen, VerschluRdeckel (2k)
aufsetzen und mit vier Schrauben (Pfeil) anziehen.
Anziehdrehmoment: 8 Nm

Tandempumpe (1) mit Schrauben (46) am Trager
(1a) anschrauben. Olschlauch (Pfeil) anschrauben.
Arbeitsschritt Ziffer 40 entfallt.

Hinweis Typ 129.076, 140.056/057
O-Ring (2g) einsetzen, Olvorratsbehalter (35) mit

Schrauben (35a) anschrauben. —35a
Anziehdrehmoment: 8 Nm
Arbeitsschritt Ziffer 40 entfallt.
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40 O-Ring (29) einsetzen, Flissigkeitsbehélter (35)
auf das Pumpengehé&use setzen und mit Schrauben
(35a, 4 Stiick) anschrauben.

Anziehdrehmoment: 8 Nm 35¢c
Filterpaket (35h) und Feder (35g) einsetzen, etwas
zusammendriicken und mit neuer selbstsichernder = e
Mutter (35e) festschrauben. 35§
VerschluBRdeckel (35d) aufsetzen und 35d
Entlufterkappe (35c¢) aufschrauben. '
35g \
Nach Einbau der Tandempumpe (46-0710), i \
Systeme Befillen bzw. Entliften (40-0715). \ \
Tandempumpe auf Funktion und Dichtheit prifen, 35i \ a5
evitl. Druckmanometer anschlie3en und "N \
Pumpendruck prifen (46-3070). A 5
A N
\ \
N [ 00 A
E [ nte] p g 0tb° S 35h
N
] N
35a \
29

AN
]
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